Titan Grade 7
Titan s p fidavkem Pd

Poskytnuta data jsou pouze informativni a bez zaruky.

Chemické slozeni (hmotnost %) (maximalni hodnoty pokud neni uvedeno rozpéti)
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Nejvice korozné odolnd titanova slitina nabizi vynikajici odolnost vuéi celkové a mistni trhlinové korozi
v Siroké Skale oxidacnich a redukénich kyselin v¢etné chloridG. Titan Grade 7 disponuje vyvazenou
kombinaci pevnosti, taznosti a vyborné svafitelnosti. Fyzikalni a mechanické vlastnosti jsou na Urovni Titanu

Grade 2. Dostupnost Titanu Grade 7 je v distribu¢ni siti omezend, avSak je dobra pfimo z vyroby.

Mechanické vlastnosti p Fi pokojové teplot &

Minimalni hodnoty

Typické hodnoty

Vrubova houZevnatost Charpy

Mez kluzu 275 MPa 350 MPa
Mez pevnosti v tahu 345 MPa 485 MPa
Prodlouzeni v 50 mm, A5 20% 28%
Redukce na plochu 30% %
Tvrdost 150 HV
Modul pruZnosti 103 GPa
40-82J

Mez kluzu vs. teplota

Mez pevnosti v tahu vs. teplota
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Tepelné Gpravy
Teplota Cas
Zihani Chlazeno na vzduchu 650-760 °C 6 min - 2 hours
Odstranéni vnitiniho pnuti | Chlazeno na vzduchu 480-595 °C 15 min - 4 hours
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Fyzikalni vlastnosti
Bod téani, £ 15 °C 1660 °C
Hustota 4.51 g/cm3
Beta faze, + 15 °C 915°C
Teplotni roztaznost, 20 - 100 °C 8.6 * 10-6 K-1
Teplotni roztaznost, 0 - 300 °C 9.2 *10-6 K-1
Teplotni vodivost pfi pokojové teploté 20.8 W/mK
Teplotni vodivost, 400 °C 16 W/mK
Specifické teplo, pokojova teplota 0.52 J/igK
Specifické teplo, 400 °C 0.60 J/gK
Elektricky odpor, pokojova teplota 56 pW*cm
Svarovani

Titan Grade 7 se velmi dobfe svafuje. Jedna se o pfevazné jednofazovy materiél, mikrostruktura alfa faze
neni nijak zasadné ovlivnéna tepelnym pusobenim svarovacich teplot. Tim padem jsou mechanické vlastnosti
spravné provedeného svaru shodné s vlastnostmi zakladniho materialu a vykazuji dobrou taZznost (tvarnost).
Obréb éni

ZkuSeni obrabédci porovnavaji charakteristiku Titanu Grade 7 k nerezové oceli AlSI 316. Doporuéeny postup
zahrnuje vysoky pfisun chladiciho média za U¢elem kompenzace nizké tepelné vodivosti materialu, nizké
otacky a relativné vysoké rychlosti posuvu. Pro obrabéni je vhodné pouzit wolfram karbidové néastroje pod
oznacenim C1-C4 nebo nastroje pro vysokeé rychlosti na bazi kobaltu.

Tvéareni
MiZe byt tvafen za tepla i studena pouzitim hydraulického, ohranovaciho a pretahovaciho lisu nebo bucharu.
Material disponuje podobnymi vlastnostmi jako nerezové oceli tfidy AISI 300.

Tvareni za tepla
Tvareni za tepla zredukuje odpruZeni i potfebné tvafici sily a zvysi celkovou taznost materialu.

Tvareni za studena

Material se chova podobné jako polotvrda austenitick& nerez ocel. PFi vicenasobnych operacich tvareni za
studena se doporucuje mezi jednotlivymi kroky odstranéni vnitfniho pnuti materialu aby nedochazelo
k nezadoucim defektim ¢&i trhani materidlu. Po dokonceni tvafeni je vhodné provést nasledné Zzihani
k obnoveni optimalnich vlastnosti materialu.

Tepelné Gpravy
Nelze vytvrzovat starnutim tepelnou Gpravou.

Kovani — pfiklad postupu
Hrubé kovani pfi 900°C (1650°F), dokoncovani pfi 843°C (1550°F)

Zihani — piiklad postupu
Nahrat na 704°C (1300°F), drzet po dobu 2 hodin a nasledné zchladit na vzduchu. Pro uvolnéni napéti nahrat
na 482-538°C (900-1000°F) a drzet teplotu po dobu 45ti minut.

Dostupné polotovary
Ty¢, bilet, ingot, deska, plech, pasek, trubka, drat, vykovek, odlitek.

Typické aplikace

Pro svou korozni odolnost se uplatiiuje v chemickém priimyslu, kde se nachazi mirné redukéni prostfedi nebo
se redukéni prostfedi stfida s oxidacnim. Pfidavek Palladia zlepSuje odolnost vaéi trhlinové korozi. Titan
Grade 7 ma dobrou tvarnost.

Primyslové specifikace ASTM Grade7, RMI 0.2% Pd, TIMETAL 50A Pd, ST-50Pd
Plech a deska ASTM B265 Gr7

TyC a bilet ASTM B348 Gr7

Vykovek ASTM B381 Gr7

Odlitek ASTM B367 Gr7

Trubka ASTM B337 Gr7, ASTM B338 Gr7
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